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INSTRUKCJA OBSLUGI
SUWMIARKI ELEKTRONICZNEJ
MAUa-E2, MAUa-E21, MAUa-E24

Dane techniczne

Rozdzielczos¢: 0,01mm / 0,0005”
Doktadnos¢: dla szczek zew. + 0,02mm/0,001” dla zakresu  0-100mm
dla szczek wew. + 0,04mm/0,002” dla zakresu  5-100mm
dla szczek zew. £ 0,03mm/0,0015” dla zakresu 100-300mm
dla szczek wew. + 0,05mm/0,0025” dla zakresu 100-300mm
Powtarzalnos¢: 0,01mm / 0,0005”
Maksymalna szybkos$¢ pomiaru: 1,5m/s; 60”/s

Wyswietlacz cieklokrystaliczny LCD

Zasilanie: bateria litowa 3V/150mAh — typ:CR2032
Temperatura pracy: 5-40°C
Wyjscie danych: OPTO-RS
Kabel potaczeniowy: RS 232C

R T S e Sy

Instrukca

Procedury bezpleczenistwa

T oS SRR SR ey

Ay zapewnic sobie bezpieczefistwo, ufywaj tego przyrzadu pomiarowego 2godnie z
Obslugi, stosujat  sie  do i procedur i g

Nie razmontowuj, nie zweeraj, nie tady oraz nie podgezewsj bateri.
Jesli to zrobisz zawartost baterii moze wycieknag | dostat ci do oka.
Podgrzewanie bateri moze byt przyczyna jej wybuchu.

w ia baterii sig 2 lelarzem.

UWAGA

X

Rys.1. Widok og6lny suwmiarki elektroniczne]

Zarbwno wewnetrzne jak i xém:u-zhe szczeki sw?niarki posiadajq
mmml«awgdz' ie. Aby unknag skaleczefi nalezy obchodz sig z nimi
ie.

Utyllzacja zutytych elektryeznych badz elektronleznych urzadzen
(stosule slg w Unli Europejskiaj | w Innych krajach suropejskich z
systemami separacji odpadow).

:?hsmu; ten bad? w instrukcji

y na .
izuje, ze produkt ten nie j
svm g pre powinien byt traktowany j;
celu zmnk ia produku na isko paturaine
oddaj go do Jesli masz jakies i
o rsm_:qui 12s2 Jakie$ pytanva skonsulty si x

Suwmiarka elektroniczna jest precyzyjnym narz¢dziem pomiarowym.
Ze wzgledu na rodzaj zastosowanej elektroniki rozrézniamy trzy odmiany:



Funkcje realizowane przez wbudowang elektronik¢ pomiarowa VIS
z systemem Sylvac
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1. Objasnienia

blokowanie odczytu ,, HOLD” (SLET)

G 2 Przycisk ,,mm/inch”- zamiana jedno-
stek pomiaru i trybu pracy (MODE)

3. Wyswietlacz cyfrowy ciektokrystali-

czny
(‘? 4. Gniazdo baterii z zaslepka

e

? f) 1. Przycisk ON/OFF-zerowanie 1 za-
|

. Gniazdo podiaczenia zlacza
OPTO-RS z zaslepka
XJ B+ 6. Gniazdo przycisku RESET z zasicpka

o

Rys.2. Widok zewnetrzny wskaznika elektronicznego

p——

@ (REFII C HOLD
N

® 8888885
LwH PRESET @

@ N\ V4 @
©)

Rys.3. Wyswietlacz LCD



7. Wskaznik trybu pracy

8. Warto$¢ zmierzona

9. Wskaznik roztadowania baterii

10. Wskaznik jednostki pomiarowe;j

11. Wskaznik blokady przycisku (MODE)

12. Wskaznik zablokowania pomiaru

13. Wskaznik trybu wpisywania (SET, PRESET)

Czujnik cyfrowy VIS moze pracowaé¢ w trybie pracy I lub II

Tryb pracy I —(nieoznaczony mna wyswietlaczu) w tym trybie mozna
zmienia¢ jednostki miary, kierunek pomiaru oraz zerowac
wskazanie w dowolnym pofozeniu macek pomiarowych.

Tryb pracy II — (oznaczony na wyswietlaczu REF I lub REF II) w tym
trybie = mozna  zablokowa¢  wymiar  mierzony,
sygnalizowane jest to pojawieniem si¢ komendy ,,HOLD?”,
wpisa¢ do rejestru pamigei wartoS¢ wymiaru wzorcowego
(SET) oraz przesytanie danych do komputera.

2. Opis funkcji wyswietlacza LCD i przyciskow

Wiaczenie wyswietlacza— przycisnaé krotko przycisk
(1). Po wiaczeniu czujnika / Bﬂﬂm
. ) L
elektronicznego bedzie on I
o

pracowal w trybie pozosta-
wionym podczas ostatniego
wylaczenia.

Wylaczenie wyswietlacza — przycisna¢ dluzej niz
dwie sekundy przycisk /

M- HH




Tryb pracy 1 |
Zmiana jednostki pomiaru — przycisnaé krétko / - :' ‘s t!LSJ

przycisk (2) ~ 2 8-8 Ssg
x LI

Zerowanie — przycisnaé krotko przycisk (1) /

Zmiana kierunku pomiaru — jednoczesne dhugie
nacisni¢cie przyciskow /
MODE i SET az do
ukazania si¢ komuni-
katu ,.dir.” oy oy

Tryb pracy 11

Wiaczenie/wylaczenie REF I — przycisnaé dhuze
niz dwie sekundy
przycisk (2).

Wilaczenie/wylaczenie HOLD — zablokowanie
ostatniego pomiaru na
wyswietlaczu — przy-
cisnac krotko (1)

Uwaga: W przypadku podiagczenia do czujnika elektronicznego przewodu
OPTO-RS, nie nastapi zablokowanie wynikow pomiaru lecz transmisja
danych do urzadzen peryferyjnych.



Blokowanie przycisku MODE

W celu uniknigcia przypa-
dkowych zmian ustawio-

nych parametrOw czujnika REFT REF
mozna zablokowaé przycisk r ﬂ BdE B r ﬂ Bdf 1
\

funkeyjny MODE (Przycisk REF 7
SET jest czynny). Ustawié A 280S-
przyrzad w tryb pacy REF 1

(REF II) a nastgpnie wykonaé X + K

krotkie jednoczesne przyci-

snigcie przyciskow SET i1 MODE, az do ukazania sie komunikatu
<MODEOQ> - blokowanie lub <MODE1> - dzialanie. Uwaga w niektérych
modelach dzialanie blokady jest sygnalizowane znakiem C w gornym
obszarze wyswietlacza (pokazane na rys.2.)

3. Wpisywanie do pamigci warto$ci wymiaru wzorcowego

Stan PRESET uzywany jest do wpisywania do rejestrow pamig¢ci wymiaru
wzorcowego. Przyrzad wyposazony jest w dwa rejestry REF 11 REF 11, a
do kazdego z nich mozliwe jest wprowadzenie innej wartosci wzorcowe;j.
W tym celu nalezy postepowac wedlug ponizszych zasad.

3.1.Wybierz jeden z rejestréw REF I lub REF 11 / S 85§ }
Zmiana aktywnego rejestru pamieci wymiaru £

wrorcowego REF I lub REF II dokonywana jest r BB.BS

przez krétkie przycisnigeie przycisku MODE S =

3.2. Przejdz do stanu PRESET — dhugie przyci- "EF'

sniecie przycisku MODE az do pojawienia si¢ na ﬂueaﬂpa&i

wyswietlaczu, w dolnym prawym rogu komu- [T 88 8 }
nikatu PRESET :

o (-
t







